J anparts KDD-005/KCT-005
fd=m===——=" DISTRIBUZIONE CHRYSLER

La distribuzione originale per detta motorizzazione, preveds:

cuscinetto guida

= cinghia didistribuzions
n. denti 220
larg. 28 mm
lumg. 1760 mm
Rif. originale 05142573AA

o cuscingtto tenditors
Rif. originale 05142798AA

e cuscinetic guida (x2)
Rif. originale 0514257344

Conformemente all'originale,

JAPANPARTS/ASHIKA fornisce il kit KDD-005/KCGT-005 . .
cuscinetto tenditore

PROCEDURA DI MONTAGGIO E TENSIONAMENTO CUSCINETTO TENDITORE

Yerificare cheil perno di bloccaggio del volano (N.VM. 1063 |sia posiziomato corstamenis

Verificare chela tacca di fasatura del pignone albery motore sia allineata sulh posizione o 3| X ).

Yerificare chei perni di bloccaggio siano posizionati cometiamente sugli alberi a camme.

Con l'apposito attrezzo NYM 1055 bloccare i pignoni alberi a camme e allentare i relativi bulloni.

Verificare ¢hele tace he di fasatur sul pignone della pompa del carburante siancallineate (Y)

Monkare i due nuovi cusc inetti guida .

Montare il nuwo cuscinetto ienditore, con I'estremith della molkia alia sinistra delpemo .

Montare 2 nuova ¢inghia di distnibuzionz sul pignone albeno motore senendosl oell'a pposiio atiezzo NVM. 1074,
Proseguire il montaggio dell cinghia in senso antiorrio.

Con ura chiave a brugoka, ruotare il ¢ uscinetio endifore in seneo crario fino a che b rentranza dellindicatore
mobile sia alineata con il pamo (Fig. 1)

Bloccare il bullone del cuscinetto fenditore con i coppia di sermaggio di 28 Nm.

Con Fapposito attrezzo NYM 1055 bloccare i pignoni alberi a camme e serrare | elativi bulloni con kb coppia di 60
MNm.

Togliers i pemi di bloccaogio posizionati sugli alber a camme GUECI'"E“'} e

Togliere 'apposito attrezzo NVM. 1074 per il posizionamento della cinghia. tendilore cuscinetto

Con Fapposito attrezzo NYM 1065 bloccare i pignoni alberi a camme e sermare i elativi bulloni. definitivamente con ’ guida
Ia coppia di 108 Nm...

Togliers il pemo di blcecaggio ded volano.
Ruotare di due giri I'albemo motore in s2nso orario.
Verificare che ka facca di fasatuma del pignone albero motore sia allineata sulla posizione ore 3 ( X ).
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Bloccare nuovaments il volano con Mapposito aftrezzo NYM. 1068

Verificare chesi possano montare i pernidi bloccaggio sugli alberi a camme.

In caso contrrio ripeters l proceduna di tensicramento.

Togliers tutti i pemi di bicccaggio volano e alberi a camme.

Insfallare i ppi ciechi sulla tectndn.

Rimontare gii altri componenti in ordine iwversoa quello di smontaggic.

Bloccare i bulloni della puleggi albem motore con b coppla di semaggio di 25 Nn.
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J anparts KDD-005/KCT-005
(R, CHRYSLER DISTRIBUTION

The original distribution of the vehicles ahove mentioned consist of -

«  Timing balt
n. teeth 220
W 28 mm
L 1760 mm
QOE 051425T9AA

oo tensioner

0E 05142798AA
oo [dler (x2)
0E 05142573AA

In conformity with the original ki,

JAPANPARTS/ASHIKA supplies the kit KDD-005/KGT-005 .
tensioner

MODALITY OF ASSEMBLING AND TENSION-SETTING OF THE TENSIONER

Verify that the locking pin (MVM1068 Jof the fly i inseried comectly..

Verify that the timing mark of the crankshaft- pinion & positionated at 3 o'clock( X ).
Yerify that thedocking pine of the camshaft are inserted correctly..

Lock the camshaft-pinion with proper fool { WM 1085 ) and loosen the refative bolis..
Verify that thetiming marks of the injection pum p-pinicn are Bned up {Y)

Mount the new two idiers. .

Mount the new tensioner with the extremity of the spring to the left of the hinge.
Assemble the new timing Dt on the ¢ranks e pinion with proper ool ( NVM. 1074 ).
Continue the 2ssembly of the belt anti-clockwiss..

Rofate the fersioner withan Allen key clockwisz till fo the pointer i lined up likeFg. 1.
Lock the bolt of the tensioner { 28 Nm.)

Hold the camshaft pinicn with appropiate tool (VM 1055 ) and ook the relative bolts | 60 Mm )
Bemove the docking pins if the camshafis.

Remove the tool NVM. 1074,

Hold the camshaft pinion with appropiate fool (N.VM 1055 ) and bbck the relative bolis { 108 Mm )
Remove the docking pin of the fiy.

Rofate the crankshaft 2 mevolutions clockwise..

Verify that the timing mark of the crankshafi- pinion i positionated at 2 o'clock (X )..
Lock the fiy with the appropriate tool | NVM. 1083 )
Verify that thedocking pins can be mownted onthe camshaft..

If not, repeat the modality of tension setting..

Bemove all the docking pins of the fly and of the camshafis.

Install the biird stoppers on the head.

Re-install other removed parts..

Lock the bolts of the crankshaft pullsy | 28 Nm )
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e 05142579AA
fensioner............ 05142708AA Ko13386X5 CT 1123 K1
idler (x2].... 05142573AA KDD-006/KCT-005

Every effor fas besn madk o ensure e acowscy and comprenbensive raiure of e ifommation Doged
W ity Techvica) o, However, JAPANPARTSAASHICA can ne be held responsibie for evor ar oniissions and
for aiterations occorred after relesse for priving.



